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Présentation de I’entreprise

Dénomination: CM Bois et Habitat

Activité : construction de maison a ossature bois
Fondé en Mars 2007

Localisation: Salariés:
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Produits commercialisés

M structure Bois

M Terrasse, Pergolas,
aménagement
extérieur

Essences utilisées

M Epicéa
® Douglas

M Méleze




Répartition des chantiers
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Développement pour I’avenir

Projet d’investissement : pourquoi investir dans un projet de fermette ?

f La charpente industrielle est de
loin le marché qui fait le plus de
chiffre d’affaires.

Entreprise ‘Charpentes d’Olt’_somaya_2013



Analyse de I'existant :

v'3 associés

v/ Batiment anciennement entreprise de fabrication de cuisines ayant déposé son bilan.

v'’acquisition du batiment faite=> aménagement .

v'Coopération avec le CRITT.



Synthese de I'étude

Mise en place d’une chaine de charpente
industrielle



Premiére proposition
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Deuxiéme proposition

Réseau d'aspiration
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Troisieme proposition: Implantation retenue

Implantation finale
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Dimensions des machines
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Positionnement des machines
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Zoom sur les flux, des entrées et sorties de produits
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Diameétre des machines:
SPEED CUT : 200 mm
Scie radiale:150 mm

Raboteuse :150 mm
Diametre du collecteur :

D=300 mm

=> c’est le diamétre du collecteur

Détermination du débit d’air :
Q=VxS=>Q=21195m3/h
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Etudes comparatives des offres pour les différentes machines
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Offres retenues
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Implantation des bureaux et des vestiaires de
I"entreprise



Premiére proposition Deuxiéme proposition
Local rangement
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Quatrieme proposition: implantation retenue




Création du logo de I’entreprise
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Conclusion

v'Découverte du domaine de la charpente industrielle

v'Avoir une vision globale de la filiere

v'Bonne intégration dans I'entreprise
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Merci de votre attention



